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 SICHERHEITSWARNUNG 
 

 
Während des Schweiß- oder Schneidprozesses besteht die Möglichkeit zur Verletzung, 

bitte Berücksichtigen Sie die zu Schutzvorkehrungen während der Anwendung. Für 

mehr Informationen lesen Sie bitte die Sicherheitshinweise des Herstellers zu 

vorbeugenden Anforderungen sorgfältig durch. 

 

Elektrischer Schock – kann zum Tod führen!! 

- Setzen Sie den Erdungsanschluss,  Anwendung der örtlichen Norm entsprechend. 

- Es ist verboten, die blanken elektrischen Teile und Elektroden ohne Schutzkleidung, nassen 

Handschuhen oder Kleidung zu berühren. 

- Stellen Sie sicher, dass sie vom Boden und dem Werkstück isoliert sind. 

- Stellen Sie sicher, dass sie in einer sicheren Position stehen. 

 

Gase und Flammen – können Gesundheitsschädlich sein! 
- Halten Sie Ihren Kopf fern von den Gasen und Flammen. 

- Beim Plasmaschneiden sollten Ventilatoren oder Luftabscheider verwendet werden um das 

Einatmen des Gases zu vermeiden. 

 

Bogenstrahlen – Gesundheitsschädlich für Augen, können die Haut verbrennen. 
- Tragen Sie eine geeignete Maske, Lichtfilter und schützende Kleidung für Augen und Körper. 

- Halten Sie eine geeignete Schutzmaske oder Verdeckung bereit um einen weiteren 

Beobachter zu schützen. 

 

Feuer 
- Schweißfunken können Feuer verursachen, entfernen Sie leicht entflammbaren Materialien 

um den Schweißbereich. 

 

Geräusche – erhebliche Geräusche können dem Gehör schaden. 
- Benutzen Sie einen Gehörschutz. 

- Weisen Sie andere darauf hin, dass die Geräusche Gehörschädigend sein können. 
 

Fehlfunktion – wenn Schaden entsteht kontaktieren Sie einen zugelassenen Fachmann. 
- Wenn Schaden oder Verletzungen während der Installation und Bedienung passieren folgen 

Sie bitte dieser Bedienungsanleitung. 

- Wenn Sie das Handbuch oder die Anweisungen zur Problembehebung nicht verstehen 

kontaktieren sie bitte den Lieferanten oder das Servicezentrum für professionelle Hilfe. 

 

 

 

 

ACHTUNG! 

Die Stromzufuhr muss mittels FI-Schutzschalter abgesichert sein 

wenn die Maschine benutzt wird!! 
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 FEHLERBEHEBUNG 
 

 

Info: Die folgenden Anwendungen sollten von einem qualifizierten Elektriker mit 

gültiger Zertifikation durchgeführt werden. Kontaktieren Sie uns gerne vor der Wartung 
für eine professionelle Einschätzung. 

 
CUT 60/80/100/160 

 

Fehlersymptom Abhilfe 

Betriebsanzeige zeigt 

nichts an, Lüfter 

funktioniert nicht 

1. Sicherstellen, dass der Luftschalter an ist. 

2. Eingangskabel der Stromquelle hat Strom. 

3. Sicherstellen, dass die Stromquelle nicht einen Ausfall einer Phase 

hat. 

Betriebsanzeige 

leuchtet, Lüfter 

funktioniert, 

Schneidpistolenschalter 

funktioniert nicht 

1. Überprüfen Sie o das Kabel locker ist. 

2. Kontrollieren Sie, ob das Kabel oder der Schalter der Pistole defekt 

ist. 

3. Steuerschaltung ist defekt. (Kontaktieren Sie Ihren Händler) 

Überlastungsanzeige 

leuchtet, 

Betriebsanzeige normal, 

Lüfter funktioniert 

1. Hochdruckgerät ist defekt. 

2. IGBT ist defekt. 

3. Gleichrichter ist defekt. 

4. Steuerschaltung ist defekt. 

5. Zufuhrschaltung defekt. (Überlastungsanzeige leuchtet) 

Kontaktieren Sie Ihren Händler. 

Betriebsanzeige 

leuchtet, Lüfter 

funktioniert, 

Elektromagnetisches 

Ventil zeigt Fehler, kein 

Bogen, 

Überlastungsanzeige 

leuchtet nicht 

1. Lichtbogenteil ist defekt. 

2. Elektrizitätsabgabe-Düse ist zu weit entfernt. 

3. Hochdruckteil ist defekt. 

4. Relais ist defekt. 

5. Steuerschaltung ist defekt. 

Luftschalter lässt sich 

nicht schließen 

1. Luftschalter hat eine schlechte Qualität. 

2. Drei Phasen Gleichrichterphase ist defekt. 

3. Auf Kurzschluss im Inneren überprüfen. 

 
Wenn die Maschine nach der Wartung und Überprüfung nicht normal funktioniert kontaktieren Sie 

bitte Ihren Händler vor Ort oder das Kundendienstcenter. 
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 FEHLERBEHEBUNG 
 

 

Info: Die folgenden Anwendungen sollten von einem qualifizierten Elektriker mit 
gültiger Zertifikation durchgeführt werden. Kontaktieren Sie uns gerne vor der Wartung 

für eine professionelle Einschätzung. 
 

CUT 40/50/60 (220 Volt) 
 

Fehlersymptom Abhilfe 

Schalteranzeige leuchtet 

nicht, Lüfter funktioniert 

nicht, Drücker ohne 

Funktion 

1. Überspannungsschutz ist an, schalten Sie die Maschine ab und 

starten Sie sie nach einigen Minuten neu. 

Schalteranzeige 

leuchtet, Lüfter 

funktioniert, Drücker am 

Schlauchpaket erzeugt 

kein Geräusch der HF-

Zündung, 

elektromagnetisches 

Ventil funktioniert nicht 

1. Überprüfen Sie den Brenner auf einen offenen Kreislauf. 

2. Überprüfen Sie, ob der Drücker des Brenners defekt ist. 

3. Teil des Hilfsstroms an der oberen Platte ist defekt, keine DC 24 V 

Ausgabe. 

Schalteranzeige 

leuchtet, Lüfter 

funktioniert, Drücker am 

Schlauchpaket erzeugt 

kein Geräusch der HF-

Zündung, Innere rote 

Diode leuchtet 

1. Überprüfen Sie, ob MOS 2837 der oberen Platte beschädigt ist 

(Treiberform ist beschädigt). 

2. Steigender Transformator der unteren Platte ist beschädigt. 

3. Kontrollform ist beschädigt. 

Schalteranzeige 

leuchtet, Lüfter und 

elektromagnetisches 

Ventil funktionieren, 

kein Geräusch der HF-

Zündung, Innere rote 

Diode leuchtet nicht. 

Es gibt ein Problem im Teil des Bogenschweißens: 

1. Zu viel Abstand zur Entlastungsspitze oder Adhäsion in der 

Entlastungsspitze. 

2. Hauptspule des Bogenschweißen-Transformers ist beschädigt 

oder schlechter Kontakt. 

3. Überprüfen Sie den vierfach Spannungsempfänger auf 

Auffälligkeiten. 

4. Überprüfen Sie ob der HF Elektrizitätskapazität 102/10KV 

undicht ist, Relais ist beschädigt. 

 
Wenn die Maschine nach der Wartung und Überprüfung nicht normal funktioniert kontaktieren Sie 

bitte Ihren Händler vor Ort oder das Kundendienstcenter. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 MASCHINENBESCHREIBUNG 
 

 
Der Plasmaschneider ist ein Gleichrichter mit der fortschrittlichsten Wechselrichter-

Technologie, die mit Plasma-Schneidesystem mithilfe von Druckluft Anwendung findet. 

Die Entwicklung der Wechselrichter-Technologie mit gasgeschirmter Schweißausrüstung 

profitiert von der Entwicklung der Wechselrichter- Energieversorgungstechnik und 

Komponenten. Der Wechselrichterstrom kommutiert zuerst die Betriebsspannung von 50/60 Hz 

TO Gleichstrom. 

Die mit gasgeschirmte Schweiß- Energieversorgung verwendet für Starkstrom die Komponente 

IGBT um 50/60Hz Frequenzen in 20KHz umzuwandeln, dann wird die Stromspannung reduziert 

und kommutiert und gibt Starkstromspannung via PWM-Technologie aus. Größe und Volumen 

des Haupttransformers wurden reduziert und die Effizienz dadurch um 30% gesteigert. Das 

Bogeninitiationssystem übernimmt die HF steigernde Theorie. Es erleichtert die Bogeninitiation 

und hat Funktionen für frühe Zuluft und Absperrluft, seine Charakteristiken sind Bogenstabilität, 

Zuverlässigkeit, Portabilität, Stromsparen, kein elektromagnetisches Geräusch, Schneiden mit 

Hochgeschwindigkeit und kahle Scherung ohne Polieren. 

Die Plasmaschneidemaschinenserie wirkt verstärkt, desto mehr sie mit stabilem Bogen 

konzentriert wird. Der Bogen ist durch die schnelle Zuluft heftig gepresst und die Temperatur 

kann bis zu 10000-15000 Grad Celsius steigen. Dadurch werden das Elektrolytgut und dann ein 

starker Plasmalichtbogen gebildet. Es hat die Funktionen von Bogen Einleitstrom, 

Bogenunterbrechungsstrom, Schneidstrom, Grundwert Strom, Stromanstiegszeit, 

Stromabstiegszeit, Gas-Verzögerungszeit und kontinuierliche Einstellung. Impulse und 

Tastverhältnis  können zusätzlich unabhängig ausgerichtet werden. Die Charakteristik setzt sich 

zusammen aus automatischer Kontrolle der Bogeninitiation, Bogenstoppens und stabilem 

Bogen, was zu besten Ergebnissen in Form und innerer Qualität der Schweißfläche führt. 

Verglichen mit anderen Schneidgeräten verwendet dieses Modell fortgeschrittene 

Elektronenschaltung um schnell Leistung zu liefern und zu kontrollieren. Zusätzlich hat diese 

Maschine die am besten bewerteten Schneidetechniken und extrem hohe Transfereffizienz. 

Der Plasmaschneider kann einfach auf unterschiedliche Schneidekraft wechseln, der 

Ausgangsstrom bleibt dabei konstant und verstellbar, genauso wie exzellente Arbeitsleistung. 

Üblicherweise liegt die Transfereffizienz über 85%. 

Die Maschine wird weitläufig verwendet, sie ist dafür ausgelegt, einfach einen Plasmaschneider 

mit verschiedenen dynamischen Charakteristiken zu konzipieren. Sie kann rostfreien Stahl, 

Karbonstahl, Kupfer und andere Farbmetalle schneiden. Vielen Dank für den Kauf unseres 

Produkts. Wir möchten für Sie stets die besten Produkte entwickeln und den bestmöglichsten 

Service bieten. 

 

WARNUNG! 
 
Die Maschine wird Hauptsächlich in der Industrie benutzt. Sie verursacht 

Radiowellen, der Bediener sollte also volle Schutzvorkehrungen treffen. 
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 TABELLE DER TECHNISCHEN PARAMETER 
 

 

 
Modell 

Parameter 
CUT 40 CUT 50 CUT 50 CUT 60 

Netzspannung (V) 

1 Phase 

220V 

±15% 

1 Phase 

220V 

±15% 

1 Phase 

110/220V 

±15% 

1 Phase 

220V 

±15% 

Nennleistung (KVA) 5 6.3 6.3 7.9 

Leerlaufspannung 

(V) 
230 230 230 240 

Nenn-

Eingangsstrom (A) 
22 28.7 28.7 35.8 

Schweißstromberei

ch (A) 
20-40 20-50 20-50 20-60 

Nenn-

Ausgangsspannung 

(V) 

96 100 100 104 

Arbeitszyklus 60% 60% 60% 60% 

Effizienz (%) 85 85 85 85 

Leistungsfaktor 0.93 0.93 0.93 0.93 

Pilotlichtbogenmodell 
HF 

Oszillierend 

HF 

Oszillierend 

HF 

Oszillierend 

HF 

Oszillierend 

Brenner 

Innendurchmesser 

(mm) 

1.0 1.0 1.0 1.0 

Gehäuseschutz IP21 IP21 IP21 IP21 

Bogenweg Unberührt Unberührt Unberührt Unberührt 

Kompressordruck 

(bar) 
4-5 4-5 4-5 4-5 

Dicke (mm) 1-14 1-15 1-15 1-6 

Gewicht (kg) 9 9 9 19 

 

 

 WARTUNG 
 

 

 

WARNUNG! 
Vor der Wartung und Überprüfung muss die Stromzufuhr abgeschaltet sein. Vor 

dem Öffnen der Maschine sicherstellen, dass der Netzstecker gezogen ist. 

1. Entfernen Sie Staub durch trockene und saubere Druckluft. Wenn die Schneidmaschine in 

einer rauchigen oder staubigen Umgebung arbeitet muss die Staubentfernung ein mal im 

Monat erfolgen. 

2. Druck der Kompressionsluft muss im erforderten Abstand bleiben, um nicht kleinere 

Komponenten in der Maschine zu beschädigen. 

3. Überprüfen Sie die inntere Schaltung des Plasmaschneiders regelmäßig und stellen Sie 

sicher, dass die Schaltungsverbindungen korrekt und fest verbunden sind (besonders 

Steckverbindungen und Komponenten). Rost bitte säubern und wieder richtig verbinden. 

4. Wasser und Dampf davon abhalten ins innere der Maschine zu gelangen. Falls das passiert 

bitte trockenblasen und die Isolation der Maschine überprüfen. 

5. Wenn der Plasmaschneider länger nicht verwendet wird, sollte sie zurück in die 

Verpackung gepackt und so in sauberer und trockener Umgebung aufbewahrt werden. 

6. Die elektrische Kohlebürste und der Gleichrichter der Maschine sollte nach 300 

Arbeitsstunden hinzugefügt werden. 

 

 

 HINWEISE VOR DER PRÜFUNG 
 

 

WARNUNG 
 

Blinde Experimente und leichtsinnige Reparaturen können zu größeren Problemen an der Maschine 

führen, das die regelmäßigen Überprüfungen und Reparaturen schwieriger macht. Wenn die 

Maschine unter Strom steht enthalten die blanken Teile eine lebensbedrohliche Stromstärke. Jede 

direkte und indirekte Berührung verursacht einen elektrischen Schock und schwere elektrische 

Schocks führen zum Tod. 

 

Anmerkung: Wenn der Benutzer währen der Garantiezeit falsche Überprüfungen und 

Wartungen der Induktionsleistung ohne Genehmigung vornimmt erlischt der freie 
Wartungsvertrag, der durch den Hersteller gestellt wird. 
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 FRAGEN BEIM SCHNEIDEN 
 

 
Ausstattung, Schneidmaterial, Umweltfaktor und Stromversorgung können das schneiden 

beeinflussen. Der Anwender sollte für eine optimale Umgebung beim Plasmagasschneiden sorgen. 

A. Schneidfläche ist rau, schlechtes Schneideergebnis 

Die Maschine könnte nicht richtig eingestellt sein. Überprüfen Sie folgendes: 

1) Stellen Sie sicher, dass die Zufuhr für Kompressionsluft genug Druck hat, nicht weniger als 

0.3MPa (3 bar) 

2)  

3) Elektrode und Düse passen nicht zum Strom. Überprüfen Sie folgendes: 

Strom 10-30A 30-40A 60-100A 100-120A 

Düse 1.0mm 1.2mm 1.3mm 1.4mm 

 

 

B. Lichtbogen gestaltet sich schwierig und wird leicht unterbrochen: 

1) Schneidestrom ist zu gering und Luftzufuhr zu hoch. Wen der Kühlungseffekt zu stark ist führt 

dies zur Bogenunterbrechung. 

2) Netzspannung ist gering und Eingangskabel zu lang. 

 

C. Ausgangsstrom erreicht das Nennvolumen nicht: 

Wenn die Netzspannung vom Nennwert abweicht wird der Ausgangsstrom nicht zum 

Nennwert passen. Wenn die Spannung geringer als der Nennwert ist könnte die maximale 

Ausgabe auch geringer als der Nennwert sein. 

 

D. Der Strom stabilisiert sich nicht wenn die Maschine arbeitet. 

Es hat mit einem der beiden Faktoren zu tun: 

1) Elektrische Netzspannung hat sich geändert. 

2) Es gibt eine schädliche Störung zwischen Netzspannung und anderen Komponenten. 

 

E. Elektrode oder Düse verbrennt oft 

1) Stromstärke ist zu hoch oder Düse zu klein. 

2) Luftdruck zu gering und Kühlungseffekt ist schlecht und Düse zu heiß. 

 

F. Bogen kann nicht komplett in die Platte scheiden, oder zu viele Funken. 

1) Eventuell kann die Kapazität der Maschine die Dicke nicht bewältigen. Bitte verwenden Sie 

eine leistungsfähigere Maschine. 

2) Elektrode oder Düse ist verbrannt, bitte austauschen. 

 
Bei üblicher Anwendung sollten Sie von der Ecke des Werkstücks anfangen zu schneiden, 

dadurch schützen Sie den Brenner vor Beschädigung durch Funken. 
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 TABELLE DER TECHNISCHEN PARAMETER 

 
 

 
Modell 

Parameter 
CUT 60 CUT 80 CUT 100 CUT 160 

Netzspannung (V) 

1 Phase 

220V 

±15% 

1 Phase 

220V 

±15% 

1 Phase 

110/220V 

±15% 

1 Phase 

220V 

±15% 

Nenn-

Eingangsstrom (A) 
10.4 17 23 38.2 

Leerlaufspannung 

(V) 
240 311 311 307 

Strombereich (A) 20-60 20-80 20-100 20-160 

Nenn-

Ausgangsspannung 

(V) 

104 12 120 144 

Arbeitszyklus (%) 60 60 60 60 

Effizienz (%) 85 85 85 85 

Leistungsfaktor 0.93 0.93 0.93 0.93 

Isolierungsklasse F F F F 

Gehäuseschutz IP21 IP21 IP21 IP21 

Bogenweg Unberührt Unberührt Unberührt Unberührt 

Kompressordruck 

(bar) 
4-5 4-5 4-5 4-6 

Düse Innenloch 

(mm) 
1.2 1.3 1.4 1.4 

Dicke (mm) 1-20 1-30 1-40 1-50 

Gewicht (kg) 19 25 36.5 60 

Abmessungen (mm) 
480x204x

303 

515x263x

372 

560x370x

350 

670x337x

510 
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 INSTALLATIONSANLEITUNG 

 
 

Der Plasmaschneider ist mit Netzspannungskompensation ausgestattet. Wenn die Netzspannung 

zwischen ±15% vom Nennwert abweicht funktioniert die Maschine immer noch normal. Wenn 

die Maschine mit längeren Kabeln verwendet wird, um zu geringe Spannung zu vermeiden, ein 

Kabel mit größerem Querschnitt verwenden. Wenn das Kabel zu lang ist könnte es die Leistung 

des Stromsystems beeinflussen, daher empfehlen wir Kabel in konfigurierter Länge. 

1. Stellen Sie sicher, dass die Aufnahme der Maschine nicht bedeckt oder blockiert ist um 

Fehlfunktionen im Kühlsystem zu vermeiden. 

2. Benutzen Sie Kabel (Querschnitt nicht weniger als 6mm) um das Gehäuse und die 

Grundfläche zu verbinden. Der Weg führt von der Verbindungsschraube zum hinteren Teil 

der Stromzufuhr, stellen Sie sicher dass ordnungsgemäß geerdet ist. 

3. Verwenden Sie eine entsprechende Druckleitung um den Lufteinlass und die Druckluftquelle 

zu verbinden. Schließen Sie beide Lufteingänge  und den Druckregler in der Druckleitung an. 

Die Luftquelle sollte passenden Druck eingestellt haben und trocken sein. Wenn die 

Luftzufuhr die oben genannten Bedingungen nicht erfüllt sollten Sie in Erwägung ziehen nur 

den Kompressor mit richtiger Stromstärke und Luft-

Dekompressionsfilter zu verwenden, um den 

richtigen Druck einzustellen und Verunreinigung 

und Feuchtigkeit auszuschließen. 

4. Installieren Sie das Schlauchpaket, verbinden Sie die 

Stecker und fixieren Sie diese im Uhrzeigersinn. 

Luftstecker des Schneidbrenners und 

Bogenhaltendes Kabel (für CUT80/100/160) sollte 

am richtigen Stecker verbunden sein und zur 

Schraube passen. 

5. Stecken Sie den Massestecker in die 

Befestigungsdose und ziehen Sie im Uhrzeigersinn 

fest, ein anderes Terminal hält das Werkstück. 

6. Passend zur Eingangsspannungsklasse verbinden Sie 

das Stromkabel mit der Stromzufuhrbox zur 

relevanten Stromklasse. Prüfen Sie auf eventuelle 

Fehler und überprüfen Sie ob die Spannung vom 

erlaubten Bereich abweicht. 

7. Verbinden Sie das Kabel wie in der Abbildung. Sie können mit dem Schneiden beginnen. 

 

 

 
 

 

 INFOS UND VORBEUGENDE MASSNAHMEN 

 
 

1. Umgebung 

1) Die Maschine sollte in einer trockenen Umgebung arbeiten, mit einer Feuchtigkeit von max 

90 %. 

2) Die Umgebungstemperatur sollte zwischen -10 bis 40 Grad Celsius sein. 

3) Vermeiden Sie Schweißen bei Sonnenschein oder Tröpfeln. Lassen Sie kein Wasser in die 

Maschine gelangen. 

4) Vermeiden Sie das Schneiden in staubigen Bereichen oder Umgebung mit ätzendem Gas. 

5) Vermeiden Sie Schneiden in Bereichen mit starkem Luftzug. 

2. Sicherheitsrichtlinien 

Der Plasmaschneider hat eine Schutzschaltung für Überspannung, Überstrom und Überhitzung 

installiert. Wenn Stromspannung, Ausgangsstrom und Temperatur der Maschine den angegebenen 

Standard überschreitet, stoppt der Plasmaschneider automatisch. Eine Überlastung wird trotzdem 

zur Beschädigung des Geräts führen. Um dies zu vermeiden sollte der Anwender folgendes 

beachten: 

1) Der Arbeitsbereich ist ausreichend belüftet! 
Der Plasmaschneider ist eine kraftvolle Maschine, die Starkstrom verwendet. Natürliche 

Belüftung wird der Kühlungsanforderung der Maschine nicht gerecht. Stellen Sie sicher, 

dass die Luftzufuhr nicht blockiert oder bedeckt ist, der Abstand zwischen Gerät und 

anderen Objekten sollte mindestens 0,3 Meter sein. Der Arbeitsbereich sollte ausreichend 

belüftet sein. Dies ist wichtig für die Leistung und die Langlebigkeit der Maschine. 

2) Nicht Überlasten! 
Der Anwender sollte den maximalen Betriebsstrom überwachen (Resonanz auf den 

ausgewählten Arbeitszyklus). Der Schneidstrom darf den maximalen Auslastungsgrad nicht 

überschreiten. Überlastung wird die Maschine beschädigen. 

3) Keine Überspannung! 

Die Stromspannung kann im Diagramm zu technischen Daten gefunden werden. 

Automatische Kompensationsschaltung der Spannung versichert, dass der Schneidstrom 

im erlaubten Bereich bleibt. Wenn die Spannung den erlaubten Bereich überschreitet 

werden Komponenten der Maschine beschädigt. Der Anwender sollte die Situation 

erkennen und präventive Maßnahmen ergreifen. 

4) Hinter dem Plasmaschneider befindet sich eine Erdungsschraube mit Erdungsmarkierung. 

Vor der Anwendung muss das Gehäuse zuverlässig mit dem Kabel geerdet sein, dessen 

Abschnitt über 6 Quadratmillimeter betragen muss, um statische Elektrizität und Unfälle zu 

verhindern. 

5) Wenn die Schweißzeit den Auslastungsgrad erreicht wird die Maschine zum Schutz 

automatisch aufhören zu arbeiten. Da die Maschine überhitzt ist, ist der Temperatur 

Kontrollschalter auf „AN“ und die Überlastungsanzeige zeigt Rot. In dieser Situation müssen 

sie nicht den Stecker ziehen, um den Lüfter die Maschine weiter kühlen zu lassen. Wenn die 

Überlastungsanzeige aus ist und die Temperatur im normalen Bereich befindet kann wieder 

geschweißt werden. 
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 CUT 40/50 Bedienfeld / Modellabhängig 
 

 Stromanzeige 

 Stromanzeige          Überlastungsanzeige                                                                                                 Überlastungsanzeige 

 Strom                                                             Druckanzeige 

 Stromeinstellung 

 Stromschalter                                                                                              Strom- 

 Schneidstrom-        Schalter 

 Einstellung 

 

 Nachströmzeit 

 

 

 

 Anschluss                                                            Steuerkabel 

 Schlauchpacket 

 Anschluss                                                                                                                                                                           Anschluss Massekabel 

 Schlauchpacket                                                           Anschluss Massekabel 

 

 

 Steuerkabel 

 

 

 

 CUT 60 Bedienfeld: 
 

 

 Überlastungsanzeige 

 

 

 Stromanzeige 

 Stromschalter 

 

 Schweißstrom- 

 

 

 

 

 

 

 

 

 Anschluss                                                                        Anschluss Massekabel 

 Schlauchpacket 

 

 

 Steuerkabel 
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Anmerkung: Um mit der Plasma Schneidemaschine die besten Ergebnisse zu erzielen 
sollten Strom und Luftdruck gut aufeinander abgestimmt sein. Wenn der Strom 

eingestellt ist sollten Druck und Luftzufuhr angepasst werden. Wenn die Luftzufuhr zu 
hoch ist und der Kühlungseffekt zu stark führt dies zur Bogenunterbrechung. Wenn die 

Luftzufuhr zu gering ist werden die Düse und Elektrode zu heiß und verbrennen. 

 

 

 

 

 

 

 

 INSTALLATIONSANLEITUNG 
 

 

Verbindung Eingangskabel (gem. Installationsschema) 

1. Jede Maschine wird mit einem Stromkabel geliefert, das mit der richtigen 

Spannungsklasse passend zur Eingangsspannung der Schneidemaschine 

verbunden wird. Wenn die Schneidemaschine mit 220v falsch am AC 380v 

angeschlossen ist werden Komponenten im Inneren der Maschine 

beschädigt. 

2. Stellen Sie sicher, dass das Stromkabel mit dem Stromschalter fest 

verbunden ist und beugen Sie Oxidierung vor. 

Stellen Sie sicher, dass die Stromspannung innerhalb des Wellenbereichs 

ist. 

 

Verbindung Ausgangskabel: 

1. Stellen Sie sicher, dass das Rohr der Druckluft mit der Kupferverbindung 

durch Hochdruckgummischlauch fest verbunden ist. 

2. Stellen Sie sicher dass das Schlauchpaket, das Steuerkabel und die 

Erdungsklemme korrekt verbunden sind. 

3. Prüfen Sie die Gas- und Schneiddüse im Schlauchpaket auf korrekten Sitz. 
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 INSTALLATIONSANLEITUNG 
 

 

 

Luftregler Installation und Anwendung: 

 

1. Die Luftanschlüsse fachgerecht befestigen. Den Hochdruckschlauch mit Schelle 

oder Kupplung befestigen. 

2. Den Manometer mit der Druckluftanzeige anbringen. 

3. Die Montagehalterung mit der Schraube an der vorgesehenen Position 

befestigen. 

4. Die Plastikschraube entfernen und den Regler an der Platte befestigen. 

5. Die Luftventil aufdrehen, den Druckeinstellungsknopf betätigen, den Druck auf 

empfohlenes Volumen stellen ( Messgerät Innen zeigt bar), dann den Knopf 

abschalten ( + bedeutet steigender Druck, - bedeutet sinkender Druck). 

6. Die Skala der Messanzeige ist wie folgt: Das Volumen im Bild zeigt 6 bar. 

7. Wenn sich zu viel Wasser in der Gasfilterflasche befindet bitte das Entleerventil 

öffnen um das Wasser herauszubekommen. 

Achtung: einzelne Modelle haben das Manometer im Gerät fest verbaut. Dann 

ist der Manometer-Anschluss mit dem Eingang am Gerät zu verbinden. 

 

 

Installation Luftregler: 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 - 

  

-In 
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 ANWENDUNG 
 

 

1. Schalten Sie den Stromschalter am vorderen Bedienfeld ein, stellen Sie 

sicher, dass der Schalter auf AN steht. Die Anzeige des Stromschalters 

ist nun an, am Bildschirm wird das derzeitige Volumen angezeigt. 

2. Stellen Sie den Gasdruck ein um die Maschine angemessen zu nutzen, 

öffnen Sie das Ventil der Druckluft. 

3. Drücken Sie den Kontrollknopf des Brenners, Elektromagnetisches Ventil 

startet, Geräusch der HF Zündung kann wahrgenommen werden und 

am Brenner sollte Gas ausfließen (Brenner für Bogen-

Schneidunterstützung sollte Feuer ausstoßen). 

4. Es sind 1 mm von der Kupferspitze zum Werkstück (Bei Bogen-

Schneidunterstützung weiter), Knopf des Brenners drücken und 

schneiden, Funken des Lichtbogens werden augenblicklich verglühen. 

Die Maschine kann zu Schneiden beginnen. 
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Druckregler 

Montagehalterung 

Druckluftanschluss 

Manometer 

Wasserabscheider 

Luftauslass 

Lufteingang Gerät 

Entleerung 

Druckluftschlauch 


