
  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

BENUTZERHANDBUCH 
 

 

GARTLER MMA 
 

 

 



 
2. MINI 160/MMA 160/MMA 200T/MMA 140/MMA150/MMA 200 
Fehlersymptome und empfohlene Abhilfe 
 

Fehlersymptom Mögliche Ursache und empfohlene Abhilfe 

Betriebsanzeige leuchtet 

nicht, Lüfter funktioniert 

nicht und keine 

Schweißleistung 

1. Stromschalter überprüfen. 

2. Stromnetz überprüfen (Eingangskabel sollte verbunden sein) 

Betriebsanzeige 

leuchtet, Lüfter 

funktioniert nicht, keine 

Schweißleistung 

1. Die Maschine könnte sich im Schutzmodus befinden, da sie falsch 

mit dem 380V Strom verbunden ist. Bitte mit dem 220V Strom 

verbinden und Maschine neu einstellen 

2. 220V Strom stabilisiert nicht (Eingangskabel ist zu schmal) oder 

Eingangskabel ist mit dem Elektrizitätsnetz verbunden und bringt die 

Maschine in Schutzmodus. Durchmesser des Eingangskabels 

erhöhen und sicherstellen, dass die Verbindung am Eingang fest 

sitzt. Maschine für 2-3 Minuten abschalten, dann wieder starten. 

3. Stromschalter der Maschine in kurzen Abständen ein und 

ausschalten um zu überprüfen, ob der Schutzmodus funktioniert. 

Dann die Maschine für 2-3 Minuten abschalten und wieder starten. 

4. Kabel zwischen Stromschalter und Stromquelle sind lose. Bitte 

wieder befestigen. 

Lüfter funktioniert, 

Schweißstrom 

stabilisiert nicht oder 

kann nicht richtig 

eingestellt werden, 

Strom ist mal niedrig mal 

hoch 

1. Qualität des 1K Potential ist schlecht, bitte ersetzen. 

2. Platte für Ausgang hat eine Unterbrechung im Stromkreislauf, 

eventuell schlechte Verbindung. 

 

Lüfter funktioniert, 

Überlastungsanzeige 

leuchtet nicht, keine 

Schweißleistung 

1. Überprüfen Sie, ob die Komponenten schlecht verbunden sind. 

2. Überprüfen Sie, ob die Verbindung an der Ausgangsplatte den 

Stromkreislauf unterbricht und schlecht verbunden ist. 

3. Überprüfen Sie die Spannung zwischen Stromquelle und MOS Platte 

(VH-07) DC308V. 

4. Wenn die grüne Anzeige während dem Hilfsstrom für MOS Platte 

nicht leuchtet, bitte kontaktieren Sie Ihren Händler oder unsere 

Firma um das Teil auszutauschen. 

5. Wenn Fragen zur Steuerschaltung auftreten bitte kontaktieren Sie 

Ihren Händler oder unsere Firma um dieses Teil auszutauschen. 
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 SICHERHEITSWARNUNG 

 
 

Während des Schweiß- oder Schneidprozesses besteht die Möglichkeit zur Verletzung, 

bitte Berücksichtigen Sie die zu Schutzvorkehrungen während der Anwendung. Für 

mehr Informationen lesen Sie bitte die Sicherheitshinweise des Herstellers zu 

vorbeugenden Anforderungen sorgfältig durch. 

 

Elektrischer Schock – kann zum Tod führen! ! 

- Setzen Sie den Erdungsanschluss,  Anwendung der örtlichen Norm entsprechend. 

- Es ist verboten, die blanken elektrischen Teile und Elektroden ohne Schutzkleidung, nassen 

Handschuhen oder Kleidung zu berühren. 

- Stellen Sie sicher, dass sie vom Boden und dem Werkstück isoliert sind. 

- Stellen Sie sicher, dass sie in einer sicheren Position stehen. 

 

Gase und Flammen – können Gesundheitsschädlich sein! 

- Halten Sie Ihren Kopf fern von den Gasen und Flammen. 

- Beim Bogenschweißen sollten Ventilatoren oder Luftabscheider verwendet werden um das 
Einatmen des Gases zu vermeiden. 

 

Bogenstrahlen – Gesundheitsschädlich für Augen, können die Haut verbrennen. 

- Tragen Sie eine geeignete Maske, Lichtfilter und schützende Kleidung für Augen und Körper. 

- Halten Sie eine geeignete Schutzmaske oder Verdeckung bereit um einen weiteren 

Beobachter zu schützen. 

 

Feuer 
- Schweißfunken können Feuer verursachen, entfernen Sie leicht entflammbaren Materialien 

um den Schweißbereich. 

 

Geräusche – erhebliche Geräusche können dem Gehör schaden. 
- Benutzen Sie einen Gehörschutz. 

- Weisen Sie andere darauf hin, dass die Geräusche Gehörschädigend sein können. 

 

Fehlfunktion – wenn Schaden entsteht kontaktieren Sie einen zugelassenen Fachmann. 
- Wenn Schaden oder Verletzungen während der Installation und Bedienung passieren folgen 

Sie bitte dieser Bedienungsanleitung. 

- Wenn Sie das Handbuch oder die Anweisungen zur Problembehebung nicht verstehen 

kontaktieren sie bitte den Lieferanten oder das Servicezentrum für professionelle Hilfe. 

 

 

 

 

ACHTUNG! 

Die Stromzufuhr muss mittels FI-Schutzschalter abgesichert sein 

wenn die Maschine benutzt wird!! 
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 TABELLE DER TECHNISCHEN PARAMETER 

 
 

 
Modell 

Parameter 
MMA 140 MMA 160 MINI 160 MMA 200 

Netzspannung (V) 

1 Phase 

AC220V 

±15% 

1 Phase 

AC220V 

±15% 

1 Phase 

AC220V 

±15% 

1 Phase 

AC220V 

±15% 

Frequenz (Hz) 50/60 50/60 50/60 50/60 

Nenn-

Eingangsstrom (A) 
28 32.7 32.8 43.6 

Leerlaufspannung 

(V) 
56 65 62 58 

Ausgangsstrom (A) 20-140 30-160 30-160 30-200 

Nenn-

Ausgangsspannung 

(V) 

25.6 26.4 26.4 28 

Kraftbereich (A) - - - - 

Arbeitszyklus (%) 60 60 40 60 

Leerlauf Verlust (W) 40 40 40 40 

Effizienz (%) 80 80 80 80 

Leistungsfaktor 0.93 0.93 0.93 0.93 

Isolierungsklasse F F F F 

Gehäuseschutz IP21 IP21 IP21 IP21 

Gewicht (kg) 5.5 8 5.5 8 

Abmessungen (mm) 
290x132x

203 

375x155x

232 

290x132x

203 

375x155x

232 

 

 

 

 

 

 

 FEHLERBEHEBUNG 

 
 

Info: Die folgenden Anwendungen sollten von einem qualifizierten Elektriker mit 
gültiger Zertifikation durchgeführt werden. Kontaktieren Sie uns gerne vor der Wartung 

für eine professionelle Einschätzung. 
 

1. MMA 250/MMA 300/MMA 315/MMA 400 Fehlersymptome und empfohlene 

Abhilfe. 
 

Fehlersymptom Mögliche Ursache und empfohlene Abhilfe 

Betriebsanzeige leuchtet 

nicht, Lüfter funktioniert 

nicht und keine 

Schweißleistung 

1. Stellen Sie sicher, dass der Stromschalter an ist. 

2. Stellen Sie sicher, dass das elektrische Stromnetz funktioniert (mit 

dem Eingangskabel verbunden). 

3. Hitzesensor Resistenz (4 Stück) ist defekt (24V Relais hat ein 

Problem) 

4. Stromquelle Bodenplatte hat ein Problem, keine DC537V 

Ausgangsspannung 

a) Silikonbrückenschaltung ist defekt, Kabel ist lose 

b) Teil der Platte ist verbrannt 

c) Überprüfen Sie das Kabel zwischen Luftschalter und 

Stromquelle, sowie zwischen Stromplatte und MOS Platte. 

5. Nebenstromquelle an der Kontrollplatte hat ein Problem. (Händler 

oder Hersteller kontaktieren) 

Lüfter funktioniert und 

Überlastungsanzeige 

funktioniert aber keine 

Schweißleistung 

1. Überprüfen Sie die Komponenten auf schlechten Kontakt. 

2. Überprüfen Sie, ob die Verbindung der Ausgangsplatte den 

Stromkreislauf unterbricht oder schlecht Verbunden ist. 

3. Wechselrichter-Schaltung könnte einen Fehler haben, bitte den 

Netzstecker des Haupttransformers ziehen (neben dem VH-07 

Lüfter) am der MOS Platte, dann die Maschine erneut anschalten. 

1) Wenn die Überlastungsanzeige immer noch leuchtet ist ein Teil 

der MOS Platte beschädigt. Bitte überprüfen und austauschen. 

2) Wenn die Überlastungsanzeige nicht mehr leuchtet: 

A) Der Transformer der mittleren Platte könnte beschädigt 

sein, primäres Induktionsvolumen und Q Volumen durch 

Induktivitätsbrücke messen. 

Primäres Volumen ist Parallelschaltung, L=1.2-2.0Mh, 

Q>40 

Wenn sekundäres Gleichrichterrohr und Q Volumen 

gering ist, dann austauschen. 

B) Einige des sekundären Gleichrichterrohrs des 

Transformers könnten beschädigt sein, bitte überprüfen 

und Gleichrichterrohr austauschen. 

4. Die Rückkopplungsschaltung könnte einen Fehler haben. 
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 WARTUNG 
 

 

 

WARNUNG! 
Vor der Wartung und Überprüfung muss die Stromzufuhr abgeschaltet sein. Vor 

dem Öffnen der Maschine sicherstellen, dass der Netzstecker gezogen ist. 

1. Entfernen Sie Staub durch trockene und saubere Druckluft. Wenn die Schweißmaschine in 

einer rauchigen oder staubigen Umgebung arbeitet muss die Staubentfernung ein mal im 

Monat erfolgen. 

2. Druck der Kompressionsluft muss im erforderten Abstand bleiben, um nicht kleinere 

Komponenten in der Maschine zu beschädigen. 

3. Überprüfen Sie die intere Schaltung der Schweißmaschine regelmäßig und stellen Sie 

sicher, dass die Schaltungsverbindungen korrekt und fest verbunden sind (besonders 

Steckverbindungen und Komponenten). Rost bitte säubern und wieder richtig verbinden. 

4. Wasser und Dampf davon abhalten ins innere der Maschine zu gelangen. Falls das passiert 

bitte trockenblasen und die Isolation der Maschine überprüfen. 

5. Wenn die Schweißmaschine länger nicht verwendet wird, sollte sie zurück in die 

Verpackung gepackt und so in sauberer und trockener Umgebung aufbewahrt werden. 

 

 

 HINWEISE VOR DER PRÜFUNG 
 

 

WARNUNG 
 

Blinde Experimente und leichtsinnige Reparaturen können zu größeren Problemen an der Maschine 

führen, das die regelmäßigen Überprüfungen und Reparaturen schwieriger macht. Wenn die 

Maschine unter Strom steht enthalten die blanken Teile eine lebensbedrohliche Stromstärke. Jede 

direkte und indirekte Berührung verursacht einen elektrischen Schock und schwere elektrische 

Schocks führen zum Tod. 

 

 

 

 

 TABELLE DER TECHNISCHEN PARAMETER 
 

 
Modell 

Parameter 
MMA 160 T MMA 200T MMA 200TT 

Netzspannung (V) 

1 Phase 

AC220V 

±15% 

1 Phase 

AC220V 

±15% 

1 Phase 

AC220V 

±15% 

Frequenz (Hz) 50/60 50/60 50/60 

Nenn-Eingangsstrom (A) 32.7 43.6 43.6 

Leerlaufspannung (V) 56 58 58 

Ausgangsstrom (A) 30-160 30-200 30-200 

Nenn-Ausgangsspannung 

(V) 
26.4 28 28 

Kraftbereich (A) - - - 

Arbeitszyklus (%) 60 60 60 

Leerlaufverlust (W) 40 40 40 

Effizienz (%) 80 80 80 

Leistungsfaktor 0.93 0.93 0.93 

Isolierungsklasse F F F 

Gehäuseschutz IP21 IP21 IP21 

Gewicht (kg) 8 8 8 

Abmessungen (mm) 290x132x203 375x155x232 290x155x232 
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 TABELLE DER TECHNISCHEN PARAMETER 

 
 

Modell 

Parameter 
MMA 250 MMA 300 MMA 315 MMA 400 

Netzspannung (V) 

3 Phase 

AC380V 

±15% 

3 Phase 

AC380V 

±15% 

3 Phase 

AC380V 

±15% 

3 Phase 

AC380V 

±15% 

Frequenz (Hz) 50/60 50/60 50/60 50/60 

Nenn-

Eingangsstrom (A) 
14.4 21 19.7 27.6 

Leerlaufspannung 

(V) 
66 77 19.7 27.6 

Ausgangsstrom (A) 20-250 20-300 20-315 40-400 

Nenn-

Ausgangsspannung 

(V) 

30 32 32.6 36 

Kraftbereich (A) 0-100 0-100 0-100 0-100 

Arbeitszyklus (%) 60 60 60 60 

Leerlaufverlust (W) 60 80 80 80 

Effizienz (%) 85 85 85 85 

Leistungsfaktor 0.93 0.93 0.93 0.93 

Isolierungsklasse F F F F 

Gehäuseschutz IP21 IP21 IP21 IP21 

Gewicht (kg) 17.5 17.5 19.5 26.5 

Abmessungen (mm) 
480x204x

303 

480x204x

303 

450x299x

232 

565x306x

432 
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 ANWENDUNGS ANWEISUNG 

 
 

1) Den Stromschalter anstellen, die Anzeige wird die eingestellte aktuelle Leistung zeigen und 

der Lüfter beginnt zu rotieren. 

2) Schweißstrom und Bogenschub an den Knöpfen einstellen, Schweißfunktionen an die 

Anforderungen anpassen. 

3) Generell ist der Schweißstrom gleich der Schweißelektrode, wie folgt: 

Spezifikation  2.5  3.2  4.0  5.0 

Strom 70-100 A 110-140 A 170-220 A 230-280 A 

4) Der Knopf für den Bogenschlagantrieb dient dazu, die Schweißfunktion speziell bei niedrigem 

Strom einzustellen, wobei der Knopf für Schweißstromeinstellung mitwirkt, um den Strom für 

den Bogenschlag einzustellen. 

5) VRD Ausstattung ist in der Maschine installiert. Wenn der Schalter des hinteren Bedienfelds 

auf AN steht, leuchtet die VRD Anzeige. Wenn der Schalter auf AUS steht ist auch die VRD 

Anzeige aus und die Leerlaufspannung ist bei 67 V. Der Schalter des VRD im inneren der 

Maschine steht auf AN, die Leerlaufspannung ändert sich auf weniger als 15 V, was sicherer 

für die Anwendung ist. 

6) Die Schweißmaschine wurde mit einer Fernbedienung ausgestattet: 

1) Überprüfen Sie die Schalterposition der Fernbedienung vor der Anwendung. Wenn 

der Schalter auf AUS steht kann nicht aus der ferne gesteuert werden. Stellen Sie 

den Schalter auf AN, um die Fernbedienung nutzen zu können. 

2) Den Stecker für Fernsteuerung mit die Buchse korrekt verbinden und fest anziehen 

um schlechten Kontakt zu vermeiden. 

3) Wenn die Fernbedienung nicht verwendet wird, stellen Sie sicher, dass der Schalter 

auf AUS steht, ansonsten wird der Schweißstrom am Bedienfeld nicht richtig 

eingestellt sein. 

 

 

 

ACHTUNG! 

Bevor Sie etwas an den Verbindungen ändern, Stelen Sie sicher, 

dass der Strom abgeschaltet ist. Die richtige Reihenfolge ist 

zuerst das Schweißkabel und Erdungskabel an der Maschine zu verbinden 

und sicherzustellen, dass diese fest verbunden sind. Dann den 

Stromstecker mit der Stromquelle verbinden. 
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 BEDIENFED FUNKTIONEN ANWEISUNG 

 
 

 

MMA 315: 
 

 Schweißstrom 
 Einstellung                       Leistungsanzeige 
 

 
 

 Bogenkraft                                                                                                       Stromschalter 
 Stromeinstellung 
 

 
 Fernsteuerungs- 
 Schalter 

 
 
 
 
 

 Anschluss Elektrodenkabel           Fernsteuerung                  Anschluss Massekabel  
 
 

 
 

MMA 400: 
 

 Überlastungsanzeige     Schweißstromeinstellung 

 

 

 Stromschalter                                                                      Leistungsanzeige 

 

 

 

 Bogenkraft Stromeinstellung 

 

 Fernsteuerungsschalter 

 

 

 

 
 

 Anschluss Elektrodenkabel Anschluss Massekabel  

 

 Fernsteuerung  

 

Die Abbildung ist nur zur Darstellung gedacht. Bei Abweichungen zur echten Maschine 

orientieren Sie sich bitte an der Maschine. 

 

 INSTALLATIONSANLEITUNG 

 
 

Die Schweißmaschine ist mit Netzspannungskompensation ausgestattet. Wenn die Netzspannung 

zwischen ±15% vom Nennwert abweicht funktioniert die Maschine immer noch normal. Wenn 

die Maschine mit längeren Kabeln verwendet wird, um zu geringe Spannung zu vermeiden wird 

ein Kabel mit größerem Querschnitt empfohlen. Wenn das Kabel zu lang ist könnte es die 

Leistung des Stromsystems beeinflussen, daher empfehlen wir Kabel in konfigurierter länge. 

1. Stellen Sie sicher, dass die Aufnahme der Maschine nicht bedeckt oder blockiert ist um 

Fehlfunktionen im Kühlsystem zu vermeiden. 

2. Benutzen Sie Kabel (Querschnitt nicht weniger als 6mm) um das Gehäuse und die 

Grundfläche zu verbinden. Der Weg führt von der Verbindugsschhraube zum hinteren Teil 

der Stromzufuhr, stellen Sie sicher dass ordnungsgemäß geerdet ist. Stecken Sie den 

Befestigungsstecker in die Befestigungsdose an den „-“ Pol und ziehen Sie im Uhrzeigersinn 

an. 

3. Verbinden Sie den Bogenbrenner oder Halter wie in der Abbildung. Stellen Sie sicher, dass 

das Kabel, Halter und der Befestigungsstecker richtig mit der Erdung verbunden sind. 

Stecken Sie den Befestigungsstecker in die Befestigungsdose am „-“ Pol und ziehen Sie im 

Uhrzeigersinn an. 

4. Stecken Sie den Befestigungsstecker des Kabels in die Befestigungsdose des „+“ Pols am 

vorderen Bedienfeld, ziehen Sie im Uhrzeigersinn an und klemmen Sie die Erdungsklemme 

am anderen Pol an das Werkstück. 

5. Bitte achten Sie auf das Verbindungsterminal, die DC Schweißmaschine hat zwei 

Verbindungsmöglichkeiten, die Positive und die Negative 

Verbindung. Positive Verbindung: Halter wird mit dem „-“ Pol 

verbunden, während das Werkstück mit dem „+“ Pol 

verbunden wird. Negative Verbindung: Werkstück wird mit 

dem „-“ Pol verbunden, der Halter mit dem „+“ Pol. Wählen 

Sie die zur Arbeitsbedingung passende Methode. Bei der 

ungeeigneten Methode wird der Bogen unstabil, mehr 

Funken und Verklebungen entstehen. Wenn diese Umstände 

auftreten tauschen Sie bitte die Polaritäten des 

Befestigungssteckers. 

6. Passend zur Eingangsspannungsklasse verbinden Sie das 

Stromkabel mit der Stromzufuhrbox zur relevanten 

Stromklasse. Prüfen Sie auf eventuelle Fehler und 

überprüfen Sie ob die Spannung vom erlaubten Bereich 

abweicht. Nach den oben genannten Schritten können Sie 

mit dem Schweißen beginnen. 

 

 

Wenn die Maschine und das Werkstück zu weit voneinander 

entfernt sind (50-100m) und die Kabel (Brennerkabel und 

Erdungskabel) zu lang sind verwenden Sie bitte ein Kabel 

mit breiterem Durchmesser um eine Spannungsminderung 

zu vermeiden. 
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 BEDIENFED FUNKTIONEN ANWEISUNG 
 

 

 

 MMA 160T:                                                           MMA 200T: 
 

 Überlastungsanzeige                                                             Überlastungsanzeige  
 

 Schweißstrom-                                                              Schweißstrom-  
 Einstellung     Strom-                                                    Einstellung  
 Schalter  

 Strom- 

 Schlater 

 

 Stromanzeige                                                                 Stromanzeige  
 

 

 

 

 

 

 

 Anschluss  

 Massekabel           Anschluss                      Anschluss  
 Anschluss Elektrodenkabel                                                    Elektrodenkabel           Massekabel  

 

 

 
 

 MINI 160:                                                           MMA 140: 
 

 

 Überlastungsanzeige  

 Schweißstrom-    Überlastungsanzeige       Schweißstromeinstellung 

 Einstellung  

 

 

 Strom- 

 Schalter 

 Stromschalter  

 

 Stromanzeige  

 Stromanzeige 

 

 

 

 

 

 Anschluss  

 Anschluss                                                     Massekabel                                                                   Anschluss  
 Elektrodenkabel                                                                        Anschluss                                        Massekabel 
 Elektrodenkabel  
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 BEDIENFED FUNKTIONEN ANWEISUNG 
 

 

 

 MMA 160:                                                           MMA 200: 
 

 

 Überlastungsanzeige                                                                  Überlastungsanzeige 

 Schweißstrom- 
 Einstellung                                                                               Schweißstrom- 
 Einstellung  

 Strom-                                                                           Stromschalter 
 Schalter 

 
 Stromanzeige                                                                           Stromanzeige 
 

 
 
 
 
 

 
 
 Anschluss Elektrodenkabel       Anschluss Massekabel 

 Anschluss Elektrodenkabel       Anschluss Massekabel 
 
 

 MMA 250:                                                           MMA 300: 
 

 
 Überlastungsanzeige 

 Überlastungsanzeige 
 

 Leistungsanzeige 
Leistungs- 
 anzeige                                                                  Stromschalter                                                                          Stromschalter 

 
 
 Schweiß-                                                                                   Schweiß- 

 Strom-                                                         ARC Strom-         Strom-                                                            ARC- 
 Einstellung                                                        Einstellung     Einstellung                                                         Stromeinstellung 

 
 
 

 
 
 

 Anschluss 
 Anschluss                                                          Massekabel 
 Elektrodenkabel                                                                           Anschluss Elektrodenkabel     Anschluss Massekabel 
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